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IZVESTAJ O KONTROLISANJU broj: T 2627

Narugilac: PORTAL d.o.0. Negotinski put b.b, 19000 Zaje¢ar

Vists konwolican]a: Kontrolisanje tipa novog proizvoda

Predmet kontrolisanja: Metalne ruéne zaporne kuglaste slavine za unutrasnje

__gasne instalacije

Oznala -tip - serija: Double-Lin, Serija: LL1071

Mesto, datum: Beograd, 24.09.2026.
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IZVESTAJ O KONTROLISANJU

Broj : T 2627
4 L Strana : 20d9
CeNtAx zA CANNU teHNiKU Datum : 24.09.2026.
1. Kontrolna Institut “Mihajlo Pupin” - CENTAR ZA GASNU TEHNIKU
organizacija i Volgina 15, 11060 Beograd - telefon: +381 11 6772-151; fax. +381 11 6781-029
odgovorna ; . e :
lica: Kontrolor(-i): | Dragomir Aleksié, dipl. el. inZ.; =
Rukovodilac CGT: | Kristina Petkovi¢, dipl. ma3. inZ. |

2. Narugilac:
PORTAL d.o.0. Negotinski put b.b, 19000 Zajecar

3. Predmet
kontrolisanja- Kuglasta slavina za unutragnje gasne instalacije
opsti naziv:

L

Proizveden od: Zhejiang Double-Lin Valves Co., Ltd, Yanpan Hardware Industrial Area,

Ganjiang Town, Yuhuan, Zhejiang, China

e

- 5. Oznaka

| - tip Double-Lin, Serija: LL1071
- serija:

"

I 6. Korisnik: I PORTAL d.o.0. Negotinski put b.b, 19000 Zajecar
‘ 7. Referentni Oznaka Naziv
= dokumentiza | SRPS EN 331:2016 Ruéne kuglaste slavine i konusne slavine sa zatvorenim
L J kontrolisanje: kuéidtem za gasne instalacije u zgradama

8. Uzorkovanje: [:] Uzor(-ak/-ci) je/su kontrolisan(-i) pojedina¢no i rezultati kontrolisanja se odnose
(obelezitisa xi iskljugivo na uzor(-ak/-ke).
uneti podatke) {Z] Uzorak je reprezent i rezultati kontrolisanja se odnose na osnovni skup koji je:

Oznaka osnovnog skupa: Double-Lin, Serija: LL1071
Specifikacija za uzorkovanje: SRPS EN 331:2016

Mesto i datum uzorkovanja: Beograd IMP-CGT, 15.09.2026.
Lice koje je vrsilo uzorkovanje: Narucilac ispitivanja

Ukupan broj uzoraka: 3 uzorka

Oznaka uzoraka (model): LL1071 (CE0085)

Identifikacija uzoraka (fab.br.) Bez fabri¢kog broja
Identifikacija uzoraka u CGT: Interna oznaka od T 2627

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pecat. CGT 4.002 V.5
Ocene usaglagenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo 5 S

T T T T e W,




LJLJLJLJLJLJLJUL-JL_JUHHLJLJLJLJL_JLJL_J

IZVESTAJ O KONTROLISANJU

P P U P ‘ N Broj : T 2627
= Strana : 30d9
CENTAR A CASNU teHNiKU Datum : 24.09.2026.
9.  Opis predmeta | Kontrolisani uzorci metalnih ru¢nih zapornih kuglastih slavina za unutraSnje gasne

kontrolisanja:

instalacije proizvodaa: Zhejiang Double-Lin Valves Co., oznake LL1071 izradene su od:
Kuéiste (telo) — mesing CW 617N — EN 12164/5 (niklovano)
Kugla - mesing CW 617N / Nerdajuci Celik, Zaptivka — NBR, Sediste — teflon PTFE
Ravna rucica - Celik pocinkovani (poluga)
Veli¢ine LL1071 (CE0085): /2 ", % ", 1".

Predmet kontrolisanja se primenjuje kao zaporni organ sa punim prolazom na unutra$njim
gasnim instalacijama za gasovita goriva 2HL ili 3B/P sa najve¢im radnim pritiskom do
bar i u opsegu radne temperature - 5 °C + + 60 °C.

-

10. Rezulta_ti ? Oz_naka Naziv rezultata kontrolisanja u prilogu
kontrolisanja u | priloga
prilozima: s s
11. lzves$taji o Oznaka TeEnrt e Referentni dokument T, e
ispitivanju — priloga Izvrsilac ispitivanja za ispitivanje Broj izvestaja
podloge za . =
kontrolisanje: prilog L. CGT -LAB SRPS EN 331 T 2627
12. Dokumenti uz Oz_naka Naziv
predmet priloga
kontrolisanja: A Fotokopija dela katalo$kog materijala proizvoda¢a i uputstvo
B Izvestaj o ispitivanju DBL20260818-JC08-021
C Deklaracija proizvodaca
D Sertifikat broj 0085-CPR-CT0363
13. Oprema za Naziv opreme Karakteristike opreme Ident. oznaka
kontrolisanje: | Ultra zvu¢ni merac debljine opseg merenja: 0,65-500 mm El
i - 007
materijala podela: 0,01 mm
14. Nalazi:
Referentni dokument:  SRPS EN 331:2016
Taéka: Proveravan zahtevi: Ocena:
4 TEHNICKI ZAHTEVI
4.1 Reakcija na plamen

Ovaj izvestaj se moze reproduko!
Ocene usaglasenosti: Da - Zadovol

Ruine kuglaste slavine i konuse slavine sag

doprinosa vatri
4.2 Dimenzije i tolerancije

4.2.1
42.1.1 fo)

Materijali
Kvalitet upotrebljenog materijala za razli¢ite sastavne delove i mere sastavnih delova mora

lasno ovom standardu klasifikuju se u Klasu Al: Bez

obezbediti da se konstrukcione i funkcionalne karakteristike ne menjaju pri normalnim uslovima
ugradnje i eksploatacije. Svi delovi zapornih cevi zatvaraéa moraju izdrZati ponovljena
mehani¢ka, hemijska i termi¢ka optereenja;

o Oklop, zatvara¢ i drza€ moraju biti izradeni od jednog od slede¢ih materijala:
a) legura bakra, osim aluminij-bronza u skladu s Tablicom 1 standarda EN 331;
b) nodularno livano gvoZde, osim laminarnog liva, u skladu sa EN 1503-3;
¢) kovanog &elika i livenog &elika prema EN 1503-1.

o Svi elementi zapornog cevnog zatvaraa moraju biti otporni na koroziju ili mora biti u skladu sa

ispitivanjima u tacki 5.6.3.

42.1.2

mora biti odrZana.

42.13

Materijali navedeni u 4.2.1.1 pod b) i ¢) trebaju biti testirani prema 5.6.3. (otpornost na slani sprej)
Nakon izvedenog testa nikakva korozija ne sme biti utvrdena osim naslaga soli i spoljna zaptivenost

Da

N.P.

N.P.

Da

Opruge i drugi pokretni delovi proizvedeni od materijala koji nemaju otpornost na koroziju moraju

biti zadtiéeni od korozije i moraju zadrZati svoj zastitni premaz uprkos svakom kretanju tokom
radnog veka. Nakon ispitivanja u 5.6.1, ti delovi moraju izdrZati ispitivanje 5.6.3.

vati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pecat.

ljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo

i

N.P.
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SMIIHAJLO IZVESTAJ O KONTROLISANJU

P *PUPIN Stan: voss

CENtA

] z4A CANU ceEHFNiKU Datum : 24.09.2026.

Referentni dokument: SRPS EN 331:2016

Tacka: Proveravan zahtevi: ‘ - . : Ocena:
42.14  Elastomerni materijali za zaptivanje moraju biti u skladu sa EN 549 ili EN 682. Nadalje, temperaturni

raspon materijala navedenih u tehni¢kom listu mora obuhvatiti klase temperature ventila u Tablici 3

ovog standarda.
4.2.1.5 Maziva moraju biti prema EN 377. Nadalje, raspon temperature maziva naveden u tehni¢kom listu

mora obuhvatiti klase temperature ventila u Tablici 3 ovog standarda. N.P.
42.1.6  Anaerobni spojevi moraju biti u skladu sa EN 751-1 Da
4.2.2 Konstrukcija

Ventili moraju biti oblikovani tako da, kada se ugraduju, onemogucéuju uklanjanje zatvaraéa ili

sedista bez o3tecenja ventila ili jasnog znaka o$teéenja na njemu.
4.2.3 Izgled ventila

Sve komponente ventila, pregledane golim okom ne smeju imati o$tre ivice i uglove koji mogu

dovesti do, povrede ili neispravnog rada.
4.2.4 Odrzavanje

Ventili moraju biti tako konstruisani da ne zahtevaju odrZavanje
4.2.5 Opruge

Ako se koristi opruga, krajnje strane opruge moraju biti paralelne i normalne na osu opruge. Zavrsne

zavojnice opruge ne smeju oStetiti njihov oslonac.

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:

Ventili nemaju oprugu.

4.2.6

4.2.7
42.7.1
42.7.2

4.2.8

4.2.9

4.2.10
4.2.10.1

4.2.10.2

4.2.11

Debljina zida

Debljina zida ventila ne sme biti manja od 1 mm. Rupa za alate koje se koriste pri montaZi delova
ventila ne smeju propustati gas u atmosferu.

Prikljuéci

Priklju¢ci moraju biti takvi da obezbede pravilno naleganje zaptivnih povrsina. N.P
Mora se obezbediti minimalni razmak od 1 mm kako bi se obezbedilo da prikljuéak moZe dodatno
uci u slu¢aju troSenja. Vrh zaptivne povrsine priklju¢ka mora biti manji od povrsine zaptivanja u
odnosu na telo. N.P
Ugao zaptivanja

S ventilom u zatvorenom poloZaju, ugao izmedu gasnog otvora u slavini i oba otvora (ulaz i izlaz) u
telu ventila mora biti najmanje 8 ® za DN do 50 i 6 ° za DN od 65 do 100 mereno sa mernom
nesigurno$éu od 1 °, prema 5.7 (vidi sliku 1) standard EN331.

1  openingdirection
. 2 valve body
¢ 3 seat
AR 4 flow
i’ 5  obturator
i
Lz
]
4
Zaptivke
Zaptivanje na zatvaracu mora biti konstruirano tako da se stezanje postize mehani¢kim sredstvima.
To iskljuuje upotrebu svih materijala za zaptivanje, kao §to su te¢nosti, paste i trake. Da
Zaptivenost izmedu razli¢itih delova tela mora se osigurati mehani¢kim sredstvima. Da
Dodatni proizvodi mogu se koristiti za odrZavanje mehani¢ke nepropusnosti. N.P.
Ako se koriste lepkovi, paste, trake, moraju biti u skladu sa EN 751-1, EN 751-2 i EN 751-3. Da
Rukovanje

Zaporni cevni zatvara¢i moraju biti izradeni tako da je rukovanje omogucéeno polugom, kljudem ili
ru¢nim toc¢kom

Ventili koji se zatvaraju okretanjem u smeru kazaljke na satu

Rotacija od otvorenog do zatvorenog poloZaja je Cetvrtina kruga. Ako se ruéni pogon moze odvojiti,
kraj operativnog vratila mora biti ozna¢en tako da su otvoreni i zatvoreni poloZaji jasno naznadeni.
Graniénici

Na ventilima krajnji poloZzaji "otvoren" i "zatvoren" moraju biti ograniCeni fiksnim, ne podesivim
graniénicima.

Ovaj izvestaj se moZe reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izveétaju se moraju nalaziti original potpisi i pegat.

Senosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo CGT 4.002 V.5
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“‘“é%‘ﬁ IHAJLD IZVESTAJ O KONTROLISANJU

@ Broj : T 2627
PUPIN Strana : 50d9
CI:I"ILA? I.A cANU ceHNiKU Datum : 24.09.2026.
Referentni dokument:  SRPS EN 331:2016
Tacka: Proveravan zahtevi: - Ocena:
Rucica mora biti tako konstruisana da je:
- u zatvorenom poloZaju pod pravim uglom prema smeru protoka; Da
- u otvorenom poloZaju paralelno s smerom protoka. Da
Svaki deo mehanizma za upravljanje koji se moZe okretati mora ukazivati na otvoreni ili zatvoreni
poloZaj. Ventil moZe ukljudivati sistem za zaklju¢avanje koji omogucava da se ventil blokira i
zatvori u poloZaju za zatvaranje. Da
Ako je rudni pogon oznagen oznakom "nije uklonjivo", ru¢ni pogon se ne sme ukloniti. N.P.
Ne sme se skidati ruéni pogon, osim ako nije dopusteno da se ponovno montira u polozaj koji
osigurava ispravan rad.
4.2.12 Prikljucci
4.2.12.1 Navojni spojevi
4.2.12.1.1 Navojni spojevi na ulazu i izlazu ventila moraju biti u skladu sa EN 10226 serijom. Da
4.2.12.1.2  Spojevi nepropusni za pritisak moraju biti u skladu sa ISO 261 ili EN ISO 228-1. Da
4.2.12.1.3 Ventili sa navojnim spojem moraju imati telo za standardne alate (kljuceve) Da
42.12.2 Prirubnicki spojevi
Za ventile s prirubnim prikljucima, dimenzije spojeva moraju biti u skladu sa EN 1092-1, EN 1092-
2 EN 1092-3.
42.12.3 Kapilarno lemljenje
Dimenzije spojeva za kapilarno lemljenje moraju biti u skladu s EN 1254-1
42.12.4 Spajanje vijcima sa podlo§kom
Ako se za spajanje koristi spoj (matica s koSuljicom) sa nemetalnom zaptivkom, svaka zaptivka mora
biti debljine najmanje 2 mm i mora biti tako pri¢vr§¢ena da se ne moze slu¢ajno odvoyjiti.
4.2.12.5 Kompresioni spojevi
Kompresioni spojevi moraju biti dimenzionisani prema EN 1254-2
42.12.6 Zavareni spojevi
Zavareni krajevi za eli¢ne ventile moraju biti u skladu sa EN 12627
4.2.12.7 Polipropilenski cevni spojevi
Polietilenski spojevi cevi moraju biti u skladu sa EN 1555-3. Mehani¢ki spojevi za polietilenske cevi
moraju biti u skladu sa ISO 17885-1.
4.2.12.8 Pritisni krajevi
EN 1254-8 se primenjuje za legure bakra za pritisne krajeve u slu&aju plasti®nih i viseslojnih cevi.
42.12.9 Drugi spojevi
Ostali spojevi moguéi ako zadovoljavaju zahteve zemalja u kojima se koriste

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Ventili sa navojnim prikljuécima

4.3
4.3.1

Klasifikacija prema bitnim zahtevima
Klasifikacija prema pritisku

Ventili su podeljeni u klase, to odgovara maksimalnom radnom pritisku kao na tabeli 2:
Table 2 — Valve pressure classes

IClass [Pressure range [Remark

MOP 0,2 0 to 0,2 x 10% Pa IMOP = 0,2 x 10°Pa
MOP 05 0to 0,5 x 10 Pa IMOP = 0,5 x 10°Pa
MOP 1 0to 1 x105Pa [MOP = 1 x 10% Pa
MOP S 0 to 5x 10% Pa MOP = 5 x 10%Pa
MOP 20 10 to 20 x 105Pa IMOP = 20 x 105 Pa

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Ventili MOPS

4.3.2

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pe¢at.
Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo

Klasifikacija prema temperaturi

Ventili se svrstavaju u dve klase kao u tabeli 3:
Table 3 — Valve temperature classes

Class [Temperature range
~5°C -5 °C to 60 °C
-20°C ~20°C to 60 °C

CGT 4.002 V.5




IZVESTAJ O KONTROLISANJU

Broj : T 2627

Strana : 60d9

Datum : 24.09.2026.
Referentni dokument: SRPS EN 331:2016 .
Tacka: Proveravan zahtevi: Ocena:

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:

Ventili temperaturne klase -5°C do 60 °C.

4.3.3 Otpornost na visoke temperature
Ventili se svrstavaju u tri kategorije kao u tabeli 4:

Table 4 — High temperature resistance classes

Class Characteristics

A No requirements for high temperature resistance

High temperature resistance (external leak tightness only)

c High temperature resistance (internal and external leak tightness)

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Ventili klase A

4.4 Nepropusnost

Ventil je nepropustan ako izmerena propusnost ne prelazi vrednosti iz tabele 5, kada se ispituje kako

je navedeno u 5.2. To ukljuduje preciznost opreme, greske merenja i prividnog propustanja

uglavnom ZbOg promena temperatura.
Table 5 — Maximum leakage rates

Maximum leakage rates cm3/h of air
DN
Internal External
£50 20 20
S0<DN <100 40 40

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Videti prilog I.

4.5 Efikasnost: protok
Nazivni protok ne sme biti manji od vrednosti navedene u tabeli 6. kada se ispituje u skladu sa

tackom 5.3.
Table 6 — Rated flow rate

Rated flow rate
DN Straight Angle
(m3/h) (m?/h)

6 1

8 2

10 3 2

12 3,5 25

15 5 35

20 10 6

25 16 i0

32 27 18

40 40 28

50 65 36

65 100 Not applicable
80 170 Not applicable
100 230 Not applicable

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Videti prilog I.

4.6 Otpornost na visoke temperature

Ruéno upravljani kuglasti ventili i konusni ventili razreda B i C moraju biti u skladu sa zahtevima

visoke otpornosti na temperaturu iz Dodatka A.
NAPOMENA Ventili sa PE ili viSeslojnim cevnim prikljuécima su samo klasa A.

N.P.

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:
Ventili klase A

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pecat.
Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo

CGT 4.002 V.5
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= Broj . T 2627
PUPlN S{:’;na: 70d9

CeNtaAl I.A CANU ceHFNKU Datum : 24.09.2026.

Referentni dokument: SRPS EN 331 2016

Tacka: Proveravan zahtevi: ; . , ~ Ocena:
4.7 Mehanicka ¢vrstoéa za gasne instalacije
4.7.1 Moment rukovanja

Moment koji je potreban za preliminarni ciklus ne sme biti ve¢i od trostruke vrednosti navedene u
tabeli 7 pri temperaturi okoline u zavisnosti od veli¢ine ventila.

Maksimalni pogonski moment prema tabeli 7 ne sme se prekoragiti nakon prethodnog ciklusa.
Table 7 — Operating torque

Torque (Nni)
DN ambient temperature low temperature
max. max.

<15 4 6

15

20 7 it

25

32

40 14 2

50

65 35 52

80 45 68

= : S

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:

Videti Prilog D.

4.7.2 Mehanicka évrstoa momenta uvijanja i savijanja
Ventili moraju biti otporni na naprezanja tokom ugradnje i kori§¢enja. Oni takode moraju da
zadovolje uslove za unutranju i spoljnu zaptivenost (vidi ta¢ku 5.2).
MT1 (momenta uvijanja) i MF1 (moment savijanja) predstavljaju napone tokom ugradnje. MT2 i
MF2 predstavljaju naprezanja koja ventil moZe podneti tokom upotrebe. Za ventile koji imaju
fleksibilne prikljucke, primenjuju se samo moment MT1 i momenta MF1.
Zavisno od veli¢ine prikljugka, ventil se mora odupreti naprezanjima momenta uvijanja i momenta
savijanja navedenim u tabeli 8, uz uslov ispitivanja navedene u 5.5.

Table 8a — Torque and bending resistance MOP 1, MOP 5, MOP 20

DN MFy MF; MTy MTz

N-m N-m N-em N-m
6 25 13 15 12
8 30 15 20 16
10 70 35 35 28
12 85 43 55 34
15 105 53 75 40
20 225 113 100 68
25 340 170 125 100
32 475 238 160 128
40 610 305 200 160
50 1100 550 250 200
65 1550 775 300 250
80 1900 950 370 290
100 2500 1250 465 370

Table 8b — Torque and bending resistance MOP 0,2 - MOP 0,5

DN MF, MF; MTy MT2

N-m N-m N-m Nem
6 25 12 15 12
8 30 15 20 15
10 50 20 35 20
12 65 25 55 . 25
15 85 30 75 30
20 125 40 100 40
25 200 50 125 50
32 250 64 160 64
40 300 80 200 80

50 450 100 250 100

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:

Videti prilog I
4.8 Zastita od preopterecenja rucke - Otpornost na zaustavljanje
Kada se ispituje u skladu s tatkom 5.8., zaustavljanja u otvorenom ili zatvorenom poloZaju moraju
izdrzati najmanje 1,5 puta veéu vrednost zakretnog momenta iz tabele 7 na sobnoj temperaturi.

Ovaj izvestaj se moie reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pecat. CGT 4.002 V.5
Ocene [ : Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo i s
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C:HLA? zA CAMNU ceFNKU Datum : 24.09.2026.
Referentni dokument: SRPS EN 331: 2016

Tatka: Proveravan zahtevi: Ocena:

Videti prilog I

Posebna zapaZanja/veza sa prilozima:

4.9 Ispustanje opasnih supstanci
Materijali koji se koriste u ventilima ne smeju ispustati nikakve opasne supstance koje prelaze
najvise dozvoljene nivoe navedene u relevantnoj evropskoj normi za materijal ili dopuStene

nacionalnim propisima drZave odredista. N.P
4.10 Zahtevi za svojstva
4.10.1 Opste

Za ventile sa razli¢itim otvorima, ispitna vrednost mora odgovarati onoj za manju veli¢inu. N.P

Maksimalna radna temperatura mora biti najmanje 60 ° C, a minimalna radna temperatura ne sme
biti veéa od -5 ° C ili -20 ° C, kako je proizvoda¢ deklarisao.

4.10.2 Trajnost
4.10.2.1 IzdrZljivost

Ruéni pokreta¢ ventila mora izdrZati na temperaturi okoline niz radnih ciklusa (vidi tabelu 9).
Nakon ispitivanja izdrZljivosti ventil mora odgovarati zahtevima za spoljnju i unutrasnju zaptivenost
na temperaturi okoline i na (60 £ 5) ° C u skladu sa takom 4.4. kao i zadovoljenje zahteva iz 4.7.1

za radni momen

t.

Table 9 — Endurance

Nominal size (DN)

Number of operations

<15

5000

20-25

2500

32-40-50

1000

65-80-100

500

4.10.2.2 Otpornost na niske temperature

Ventili moraju da zadovolje zahteve date u 4.4 i 4.7.1 kade se testiraju prema 5.6.2

Posebna zapaZanja/veza s
Videti Prilog I, Prilog D

a prilozima:

5. FUNKCIONALNI ZAHTEVI TESTOVI (proveravaju se kroz ispitivanje)
5.2 Unutrasnji pritisak i nepropusnost

53 Nazivni zapreminski protok

54 Radni moment

5.5 Opterecenje na uvijanje i optereéenje na savijanje

5.6.1 Izdrzljivost
5.6.2 Postojanost na

5.6.3 Postojanost na slani rastvor
5.7 Ugaono zaptivanje
5.8 Zastita od preopterecenja rucke — Otpor zaustavljanja

niskoj temperaturi

N.P
N.P
N.P.

. .

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:

Videti izvestaj o ispitivanju.
7 OBELEZAVANJE, OZNACAVANJE UPUTSTVA I PAKOVANJE
7.1 Obelezavanje i oznatavanje

Proizvoda¢ mora da obezbedi sledece 1nformac1je koje omogudavaju identifikaciju radnih
karakteristika kuglastih slavina sa ruénim upravljanjem i konusnih slavina sa zatvorenim dnom:

omR H 0 OO0 O

naziv ili znak proizvodaca,
nazivni preénik DN
nazivni pritisak MOP
temperaturnu klasu ako je razli¢ita od -20°C

klasa otpornosti na visoke temperature, klasa B ili C
smer protoka (ako je potrebno),
godina proizvodnje oznaka tipa, moze kodovano
ako je primenljivo, ne uklonjivost ruénog pokretaca

\I\]NI\l\INIxIxI

Sve gore navedene oznake moraju biti na neizmenjivim delovima ventila, jasno &itljive, izdrzljive i
otporne na atmosferske uslove. Oznake i obeleZavanja ne smeju propadati usled vlage i temperature.

Ovaj izvestaj se moZe reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pecat. CGT 4.002 V.5

Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo
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IZVESTAJ O KONTROLISANJU

Broj : T 2627
Strana : 90d9
Datum : 24.09.2026.
Referentni dokument: SRPS EN 331:2016 - ' ‘
Tacka: Proveravan zahtevi: = . , ‘ . Ocena:
Samolepljive etikete moraju biti ispitane prema Aneksu A EN 60730-1: 2000. Da

Kada je oznaka na nalepnici ili naneta mastilom, njena trajnost se proverava trljanjem oznake rukom

15 sekundi s komadom tkanine natopljene vodom, a nakon toga opet 15 sekundi s komadom tkanine

natopljene naftom.

Nakon svih ispitivanja oznaka mora biti &itljiva, ne uklonjena sa ventila niti naborana.

Ispitivanje slanim rastvorom neée se pogorsati niti odlepiti.
7.2 Uputstva za ugradnju i rukovanje

Uputstva moraju biti dostupna i napisana na jeziku zemlje odrediita. Moraju da sadrZe sve neophodne

podatke za ugradnju i rukovanje ventilom Da
Uputstva moraju da sadrZe i obeleZavanja prema 7.1 Da
Uputstvo detaljno opisuje na¢in ugradnje i proveru ispravne ugradnje ventila Da
Ventil mora raditi samo sa isporu¢enim mehanizmom za rukovanje Da
Upozorenja

¢ U slucaju ostecenja bilo kog dela ventila zameniti ceo ventil: promene na bilo kom delu
kompletnog ventila znati da ventil vi$e ne zadovoljava zahteve ovog dokumenta;
o Kkoristiti odgovarajuée protoke;
e sve instalacije trebaju biti izvedene u skladu s postojeéim lokalnim propisima;
* neophodno je pridrzavati se uputstva za ugradnju ventila;
7.3  Pakovanje
Proizvoda¢ mora upotrebiti ambalazu za pakovanje koje osigurava adekvatnu zastitu od ostecenja.
Pakovanje mora da sadri uputstva za ugradnju i upotrebu.

Posebna zapazanja/veza sa prilozima:
Narucioc nije dostavio uzorke u originalnoj ambalaZi.

O B e o e e R e R e 0 o W

15. Konacni nalaz kontrolisanja — utvrdivanje usaglasenosti sa referentnim dokumentom :

Na osnovu izvrSenog kontrolisanja uzoraka metalnih ru¢nih zapornih kuglastih slavina za unutra¥nje gasne
instalacije (3 uzorka), koji su reprezenti familije metalnih ru¢nih zapornih kuglastih slavina za unutrasnje
gasne instalacije: LL1071, proizvodata: Zhejiang Double-Lin Valves Co., kao i celokupna familija ¢ije su
dimenzije navedene u tacki 9., predmet kontrolisanja zadovoljava zahteve standarda: SRPS EN 331 koji su
navedeni u ta¢ki 14 ovog Izvestaja.

et

16. Naznaka o potrebi narednog kontrolisanja:

L Nadzor usagla3enosti predmeta kontrolisanje se obezbeduje sa periodi¢nim kontrolisanjem od dana
23.09.2031.

Beograd, 24.09.2026.

(Mesto i datum)

Osoblje CGT odgovorno za kontrolisanje:

tehnicar:
Zoran Milovanovi¢, mas.teh.

inzenjer-kontrolor:
Dragomir Aleksic¢, dipl.el.inZ.

RUKOVODILAC CENTRA
ZA GASNU TEHNIKU

%Pe ovié, dipl.mas.inZ.
ot B i (P

- (potpié) T

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost rukovodioca IMP- CGT. Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pe¢at. CGT 4.002 V.5
Ocene usaglasenosti: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.K. - Nije kontrolisano; N.P. - Neprimenljivo z i
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? CENtA3 ZA GASNU CEFNKU

01-027

JIABOPATOPUJA
3A UCMUTUBAE
ISO/EC 17025

IZVESTAJ O ISPITIVANJU broj : T 2627

prilog I. Izvestaja o kontrolisanju T 2627

Ld

(-

k]

Predmet ; Eoxs : =
oy Kuglaste slavine za unutradnje gasne instalacije
ispitivanja:
E Proizvodac i proizvodad:  Zhejiang Double-Lin Valves Co., Ltd, Yanpan Hardware Industrial Area, Ganjiang
J oznaka: Town, Yuhuan, Zhejiang, China
oznaka: Double-Lin, Serija: LL1071
Narugilac: | PORTAL d.o.0., Negotinski put b.b, 19000 Zajedar |
j Korisnik: ] PORTAL d.o.0., Negotinski put b.b, 19000 Zajecar l
Referentni Oznaka Naziv
dokumenti: SRPS EN 331:2016 Ruéne kuglaste slavine i konusne slavine sa zatvorenim kuéistem za
:] gasne instalacije u zgradama
Ldz%r:ﬂ;i.kacua Interna oznaka od T 2627. Broj ispitanih uzoraka 3, svi uzorci su bez fabriékog broja.
Opis predmeta Kontrolisani uzorci metalnih ruénih zapornih kuglastih slavina za unutra$nje gasne instalacije
:] ispitivanja: proizvodaca: Zhejiang Double-Lin Valves Co., oznake Double-Lin LL1071 izradene su od:
Kuciste (telo) — mesing CW 617N — EN 12164/5 (niklovano)
Kugla - mesing CW 617N / Nerdaju¢i Celik, Zaptivka — NBR, Sediste — teflon PTFE
Ravna rucica - Celik pocinkovani (poluga)
Veli¢ine LL1071 (CE0085): %2 ", % ", 1".
Predmet kontrolisanja se primenjuje kao zaporni organ sa punim prolazom na unutranjim gasnim
instalacijama za gasovita goriva 2HL ili 3B/P sa najve¢im radnim pritiskom do 5 bar i u opsegu radne
temperature - 5°C + + 60°C.
: Oprema za Naziv opreme Karakteristike opreme Ident. oznaka
. ispitivanje: Uredaj za ispitivanje savijanjem G0-016
Manometar opseg 0 =+ 10 bar; kl. 1% E6 - 065
Termometar Volkraft - Nemacka opseg merenja -200 ++1370 °C E2 - 021
Moment klju¢ 10-100 Nm ; taénost +1,5% E9 - 003
o Elektronski sekundomer opseg: 0 + 24 h; podela 0.01 sec. E7-002
Uslovi okoline: Datum Temperatura Atm. pritisak Rel. vlaznost Mesto ispitivanja
DD.MM.GG °C mbar %
] 23.09.2026. 17 1008.4 77 IMP CGT Lab.
| Pregled Referentni dokument: | SRPS EN 331:2016
izvrSenog - = ; o . Rezultati
ispitivanja Tacka Ispitivanje naziv i karakteristike Zahtovaho Eee o 0a
‘. 5.2% Zaptivenost UnutraSnja Unutrasnja
| Unutra$nja zaptivenost: uzorak u polozaju zaptivenost zaptivenost
“ZATVORENO” svih uzoraka
Spolja$nja zaptivenost: uzorak u polozZaju Dispitno= 7,5 bar Dispitno=71,5 bar
4 “OTVORENO” SO e Vreme ispit.: 1 h | Vreme ispit.: 1 h
Propustanje pri unutradnjem i spoljasnjem Propustanje Propustanje Da
zaptivanju ne sme imati vece vrednosti od (cm3/h): (cm®/h);
navedenih u tabeli: max: g -
nazivni unutra$nja/spoljasnja Spoljasnja Spoljasni
pre¢nik DN zaptivenost (cm*/h) e ivon 25 taiiré:
;8 svih uzoraka
INSTITUT 25 e pispitnoz. 735 bar Pispitno™ 7,5 bar
“MIHAJLO PUPIN” 32 20ili 1,5 x MOP Vreme ispit.: 1 h |Vreme ispit.: 1 h
g AES’:JJ '?ET-INI%(G 40 Propustanje Propustanje Da
3/h). 30
LABORATORIJA 50 (cm’/h): (cm?/h):
Volgina 15 max. = -
BEOGRAD 5.5 Optereéenje na uvijanje i optereéenje na Opterecenje na uvijanje
S RB I J A so e
tel: +381 11 2772 151 savijanie MT1 = 100 Nm Da
e AR G ok _ Pisp= 300 mbar
Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost tehnickog rukovodioca IMP-CGT-LAB. CGT 4.012V.5
Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pecat. Rezultati ispitivanja se odnose samo na ispitani uzorak. strana 1/2
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IZVESTAJ O ISPITIVANJU

& Broj : T 2627
= PUP|N Strana : 20d2
Cl:l'lul’{ A CANU ceFNiKU Datum : 24.09.2026.
U slavinu se uvrnu cevi i jedna se na rastojanju 2 DN tispitno= 600 s
(mm) od slavine Bkl_].em, a druga osloni na oslonac ocena zaptivenosti
da ne dode do savijanja;
Slavina se optereti preko slobodne cevi: MT?2 = 68 Nm
momentom uvijanja MT1 pri ispitivanju br.otvar./zatv. u
otpornosti na uvijanje; vremenu 900 s: 3
» silom, na rastojanju 1 m od slavine, tako da se Ppisp= 300 mbar Da
ostvari moment savijanja MF1 pri ispitivanju tispitno= 900 §
otpornosti na savijanje; . T
Krl:)z cev, preko ko}e j:. ukljestena, u slavinu se uvodi i Za}:)tl\'/enostl —
ispitni pritisak od 300 mbar i proverava se Opterecenje na savijanje
spolja¥nja i unutrasnja zaptivenost u vremenskom MF1 =225 Nm
intervalu od 600 s u oba sludaja; Pisp= 300 mbar
Slavina se rastereti od dejstva ispitnog pritiska. tispitno= 600 § Da
Potom se zadaje moment uvijanja MT2 ili moment ; :
savijanja MF2: ocena zaptivenosti
U vremenskom intervalu od 900 s slavina 3 (tri) puta MF2 =113 Nm
"OTVORI" i "ZATVORI"; br.otvar./zatv. u
Zadrzavaju¢i moment uvijanja MT2 ili moment vremenu 900 s: 3
savijanja MF2 slavina se ponovo optereti ispitnim Pisp= 300 mbar
pritskom od 300 mbar i proverava se oo =000 &
spolja$nja/unutra$nja zaptivenost u vremenskom e
intervalu 600 s.
Vrednosti momenata uvijanja i savijanja koji se
zadaju su date u tabeli:
nazivni MT I/MT2 | MF 1/ MF 2 Da
pre¢nik (Nm) (Nm)
DN . .
15 75/ 40 105/ 53 ocena zaptivenosti
20 100/ 68 225/113
25 125/ 100 340/ 170
32 160/ 128 475/ 238
40 200/ 160 610/305
50 250/ 200 1100/550

Ocene: Da - Zadovoljava; Ne - Ne zadovoljava; N.T. - Nije ispitano; N.P. — Neprimenljiv zahtev

*Napomena: Ispitivanja obeleZzena zvezdicom van obima akreditacije

PRAVILO ODLUCIVANJA:

Merna nesigurnost nije uzeta u obzir prilikom vrednovanja rezultata ispitivanja

Prilozi: |

NALAZ ISPITIVANJA — mi$ljenje o rezultatima ispitivanja :

| Predmet ispitivanja zadovoljava primenjene kriterijume ispitivanja.

Beograd, 24.09.2026.

(Mesto i datum)

tehnicar-laborant: Zoran Milovanovi¢, ma$.teh.

inzenjer-ispitivac: Ognjen Ristjé $.inZ
*Aaﬂo

TEHNICKI RUKOVODILAC
CGT-LABORATORIJE
W s dipl.el.inZ.

s (potpis)

Ovaj izvestaj se moze reprodukovati samo u celini - sa svim prilozima uz saglasnost tehniékog rukovodioca IMP-CGT-LAB.
Na izvestaju se moraju nalaziti original potpisi i pe¢at. Rezultati ispitivanja se odnose samo na ispitani uzorak.

{\/L/f’; /) (potpls}
— L{Mk(
(potpis)’

RUKOVODILAC CENTRA

ZA GASNU TEHNIKU

p“:

i¢; dipl.mas.inZ.

(potpis)

CGT 4.012V.5
strana 2/2
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IZVESTAJ O KONTROLISANJU broj : T 2627
gfi:]:;: Naziv prilozenog dokuymen‘t,a
A Fotokopija dela kataloskog materijala proizvodaéa i uputstvo
B Izvestaj o ispitivanju
C Deklaracija proizvodaga
D Sertifikat




SMIHAJLO
P PUPIN

‘_"L'-‘“_d.w

T 2627

Prilog A



08| enbojesey pieven

q 0} pemoe Jou are Aoy 1 “(Apwey pig) a5 piby pue’(Ajwey
Umo} * 56 Jo sedhy Ife ut pesn Ajuo aq ueo sjpuey Mojiek Uy saAreA |

G =~ i~ wl e o~ o
§ 1 o

LOD U BIGoD MMM

W02 Uli—~SHnon sMmm

endojerey jpseuse) | 62

W W W a5

..... . aﬂngg «@ .

.......................

e ong

NIH1En0a ()

-Nmw

meeames o | CLTGTT

--------------

wm vomsuedns (25671 § .
R uosiedey Z26M
NN jo) Ki2gES 20611 B
9bnus anssaud 3 ainjeiscwa) gocen 2
SNEA JIBA 1 BLONY BOSETT L



LE1531 | siignsrmsinios

h ‘ Ch o ¢

< s cem &b s cem
Working pressurs Sbar(FaSpsy Waorking pressure 5 bar (72.5 pal)
ll&-n;:ﬂa 100 10480 Mhom 14 F 0176 F ) Warking temperaturs from - 10T 0480T (om 14 ¥ 10 178 F )

L1523 | Smtm rostmsero s

s s Threed G228 (tcctlrt o N 258 20 852779,
ia!i; 1000 tanmg

25; b L e A e 1L AR RN o O 5 L AR

, @& pouBLELIN

}}ﬁ w‘ﬁnbm:w ST
Working tempacaturs om 10T 16 vBOC fom 14 F 1 176 F )

Fasturss ce e
Warking pressure b (725 pai)
Working tempersture from - Smmsgaﬁszﬁxi %3

&

LLA8S2 | ey remmemss LLISSH | Sipnme

Working prvwsare Sbur (2508 SRS,
Lﬂ!,l- trom - gsg?:ﬁziﬂ




B e e e J—\J—\w_‘-n_‘—\.‘xm-\.‘ _u 1: C

®
MOPS

EN331

e g
|
g y
(1]
12|m
151 ©
o
N
594
% 8
yd
BT A-A

7.5

Technical Requirements:
L.For gas service.

2.The surface shall be clean and free from a
impact marks.

ppearance defects such as dents or

3.Apply anaerobic adhesive to the threaded connection between the valve
body and the valve cap/bonnet.
4.The operating mechanism shall be flexible and free from obstruction. When

opened, the handle shall be at 180+3° to the valve body axis; when closed, the
handle shall be at 90+3° to the valve body axis.

5.Product testing shall comply with GB/T 13927.
8 Nut 201SS 1
7 Handle A3 1
6 Seal PTFE 2
5 Ball 201SS 1
4 ORing NBOB 2
3 Stem Brass(Hot Roll) 1
2 Bonnet Brass 1
T—‘ Bod Brass 1
Part Name Material QTY
= R ZHEJIANG DOUBLE-LIN
SeiiE Gas Ball Valve VALVES CO.,LTD.
Size:
iz EAXHS A8 | HrBdRiE ’ ’ 172"
it A EL Figure No:
et | [ LL1071A.03-04-00
[ wi] | st Weight: 209.50¢ Hol 11 | @ R # 7| k] A-00
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Test Centre of Zhejiang Double-Lin Valves Co.,LTD
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TEST REPORT

4T B
11 25 4 5 :DBL202608 1 8-JC08-021
Report No. DBL20260818-JC08-021
e A PR BRE
Product name: Brass Gas Valve

B 5/ - 1071 DNI15 MOPS
Model / Specification: 1071 DN15 MOP5
RFEHRAL mmEE
Client: Quality Control Department
EFFRAL . WHTAMAKRITERAR
Manufacturer: Zhejiang Double-Lin Valves Co., LTD
BRI - ZILA M

Inspection category: Commissioned Inspection

WAL AR T TR A 5
ZHEJIANG DOUBLE-LIN VALVES CO., LTD.
M. AT ER AT T e T ALK

Yanpan Hardware Industrial Area,Ganjiang Town,Yuhuan,Zhejiang,China

Hiih: 0576-87415533  f&H: 0576-87453797

TEL.: 0576-87415533 FAX: 0576-87453797

GLERMAMIARAARN 7 0
The Test Centre of Zhejiang Double-Lin Valves Co.,LTD




B W #R &
Test  Report
454 45 /Rerort No.: DBL20260818-JC08-021
PE&L o 1 PR BR Y - TR
| Product Name Brass Gas Ball Valve 'Tr\ademark
e FER S
Model 1071 DNI5 MOP5 Geaite Qualified Product
He % ] 11 2026 4 8 A HE R =
Date of Marnnfacture August,2026 Serial No. 3
H B mawy | EEREAUARS
Name: Quality Control Department Sample(s) from Zhejlan:g $onble-Lin
Valves Co., LTD
L H . P %K@ﬁ#%ﬁﬁﬁ?ﬁ
Name of Client Sk Zhejiang Double-Lin
Valves Co., LTD
LRl E3 A
T Text Category Commissioned Inspection
, it SEREA 2026 %8 A 18 B
s e Yue Jin Rl Da ot Aug 18, 2026
P l Sample(s) o
; WAL I T P2
21X 5 BRI
i 3 | HEARGR HW Test Centre, 5th Floor,
e o ; o g Test location Area 2, Zhejiang
Number of “ample(s) 3 . 2
= = g Sample Double-Lin Valves Co.,
No. LTD
3 a5 202648 H 18 H
= Test date Augl8, 2026
= EN331:2015 (Rt =Uid& LoF shariauR s e s a0t )
_— i EN331:2015 "Manually operated ball valves and closed bottom taper plug valves for gas
o installations for buildings"
RMEH 34 W
i 5) See Page 3-4 of the Report
USTHRARE (SL-L1002). MHLEHIHE R, (SL-L1020) . [EHRIEHL
FEMNS TR © (SL-L1007) . #@ikiehl (SL-L1006) .
Main instriments Bending-Tensile Test Rig (SL-L1002), .. Microcomputer-Controlled Torsion Tester
- (SL-L1020), Leak Tightness Test Machine (SL-L1007), Burst Pressure Tester (SL-L1006)
e WRIMUTES, UL, EORN. .
Sosdiiion et The samples are intact with no obvious damage and suitable for testing.




WRIEBRAE EN331:2015 GRS & LAYF2hRR DR MBOUR A0 2EIR) X AT R it
TR, P E AR R

The submitted samples were tested in accordance with standard EN 331:2015 Manually
operated ball valves and closed bottom taper plug valves for gas installations for buildings.

4
Bl - All tested items meet the requirements of the standard.

Test Summary

W A
Audit” Y !

ait Approva 3

ML EMABNDAERLE KA S L
The Test Centre of Zhejiang Double-Lin Valves Co.,LTD

ZLJL/30-03
#5549 5 /Report No.: DBL20260818-JC08-021 FA4MBEIM
e s UBYRE
Test Item B AR R Hihs GoR/UEZE S I B P s
- ] 2R Technical Requirements Sample No. | Test Result | Judgment
No. Name
*| BRI R B B AN KT 21 ’ i
- S AT 5 ] Compliant
HEREN | Nom, THEURRAT TN, i s
1 Otitsiling The breakaway torque of the valve body 5 i Lljiant Compcl}iam
S et | Shall not be greater than 21 Nm, and the ; f;
: running torque shall not exceed 7 N'm - e
Compliant
5 1R 1T B VA 2 A BT A0 BRI
PRASERBR AL, JF1EA 10.5 N-m $136,
HEEH . BOARTEER., TR FAET TR R
BRAEEHHLII R 2R R e HLII R
HUBEA ML | The valve's operating mechanism shall No deformation, oo
2 | Resistance to | be turned to both limit positions (fully 1 cracking, or Con‘lp?iam
damage test | open and fully closed), subjected to a failure of the
torque of 10.5 N'm, and then the torque transmission
shall be released. No deformation, mechanism
cracking, or malfunction of the drive
train shall be observed. .
| 20.75MPa B, F¥4: B (E>10min, ] 7 it
3 FEBHERNR | R R, R R A No leakage e
Leakage test | R/ T 20em’/h. . It Compliant
Apply air pressure >0.75 MPa for >10 No leakage




minutes. During the test pressure
holding period, the leakage rate of the
valve shall be less than 20 cm®/h.

it
No leakage

1or

TEIHEEE R R T ah il S B N
HEERSIEIL 5000 KM TEMEER. B3t
BESTIE, 1A AR A BRI
HERI605)°CHLIEFAF F 8 1 515 2
PEMR. K5 A 20 BIBF R, W
Atambient temperature, the manual
operating device of the valve shall
withstand 5,000 operating cycles. After
the fatigue test, the valve shall pass the
internal and external leakage tests at
ambient temperature and at (60+5)°C.
After cooling the valve to ambient
temperature, it shall also pass the torque
test.

iy
Compliant

e

Compliant

rature

sistance

EE LA 57 W R A B T L R
N-20°CHhF8E 23 i, RBMIES
A 2 f S B SR IR 5 o
HOCLIFEAT TN, famst
PRS0 bR A BER R B T4
R MR A R

After the fatigue test, the sample shall
be kept at -20°C for 23 hours, then
subjected to pressure test. Immediately
after that, the test piece shall be taken
out from the low-temperature chamber
and subjected to operating torque test. It
shall meet the requirements of the
leakage test and the operating torque
test.

&

Compliant

we

Compliant

ort No.s

WL A MBI A RARM D O
The Test Centre of Zhejiang Double-Lin Valves Co.,LTD

DBL202608 18-JC08-021

ZLJL/30-03

H4MBaW

I4, #f _‘;f;:,}\_.v\.
© oy (0

' spray
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After 96 hours of neutral salt spray
testing, the surface shall be free from
rust, cracks, and other harmful defects,
and shall also meet the requirements of
theleakage test.
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performance
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After applying a torque of 75 N'm to the
valve for 10 s, the valve shall not show
any visual defects such as deformation

. or cracking; it shall meet the

requirements of the leakage test and the
operating torque test.

TR, R
No
deformation or
cracking

Lo
Tt

Compliant

LA itk e
8 Bending
resistance test
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After applying a bending force of 105 N
to the valve for 10 s, the valve shall not
show any visual defects such as
deformation or cracking; it shall meet
the requirements of the leakage test and
the operating torque test.

T, T
No damage or
deformation

e

Compliant
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This test report shall not be reproduced without the written approval of this testing center, except in its entirety.
2\ ﬁw%%a%ﬂéﬁﬁﬁc
Commission-test is only responsible for the sample from the Client.
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DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer:Zhejiang Double-Lin Valves Co., Ltd

/ dress:Yanpan Hardware Industrial Area, Ganjiang Town,
“ihuan, Zhejiang, China

Product: Brass Gas Valve,

" Todel:LL1071, LL1072, LL1074

" declare that above products comply with Regulation (EU)
~116/426 and standard EN 331:2019. Full responsibility for this

“oclaration rests with the manufacturer.

Date: Aug 4,2026

Signature & Company Seal

WILEEKATNARAE
THEJTANG DOVBLE-LIN VALYES 0., LID.
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Cert'ficate of constancy of performance CERT

0085-CPR-CT0363

Incom =~ with the Regulation (EU) No 305/2011 of the European Parliament and of the council of 9 March
. nstruction Product Regulation or CPR), this certificate applies to the construction product

LL107...
Shut-off valve

produced by

Zhejiang Double-lin Valves Co., Ltd.
‘'~rdware Industry Garden Ganjiang, CN- Yuhuan, Zhejiang, China

and produced in the manufacturing plant

Zhejiang Double-lin Valves Co., Ltd.
Hardware Industry Garden Ganjiang
CN- Yuhuan, Zhejiang, China

This c© = attests that all provisions concerning the assessment and verification of the constancy of the
performance described in the Annex ZA of the standard

EU 305/2011 (Mé&rz 2011)
DIN EN 331 (August 2011)
under System 1

for i+ ~='nrmances set out above are applied and that the construction product fulfills all the prescribed
requirements for these performances.
This oo 7o remains valid as long as the test methods and/or the factory production control requirements
include narmonized standard, used to asses the performance of the declared essential characteristics,
do na! e, and the construction product, and the manufacturing conditions in the plant are not modified

significantly, unless suspended or withdrawn by the product certification body.

The first issue of the certificate was on 04.10.2018
The actual application number is 18-0666-GBE

J o
e DVGW CERT GmbH
e } i { Zertifi sstel

04402010 x5 A48 . (AL, . rifzerungsstali
Date, Issu: Head of Centification Body T Josef-Wirmer-Str. 1-3
Datumn, £« . Leiter der Zertifizierungsstelle 53123 Bonn
DVGW CE ! accredited by DAKKS according to DIN EN ISONEC DAkkS Tel. +49228 9188-888
17065:201 "y the government of the Federal Republic of ! Fax +49 228 9188 - 993
Germar, f construction products under EC Regulation No. Deutsche

Akkreditierungsstelle

D-ZE-16028-01.04 www.dvgw-cert.com
DVGW CE von der DAKKS nach DIN EN ISO/IEC 17066:2013 info@dvgw-cert.com
akkreditier: Deutschen Bundesregierung benannte Stelle far die

Zertifiziery: “Jukten im Rahmen der EG-Verordnung Nr. 305/2011




A-2/2 0085-CPR-CT0363

Gas Category Remarks

_Gasart Bemerkungen

fuel gases of the 1., 2. & 3. ‘

gas family

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen

LEA07: . 72, 73 i nominal diameter: DN 15

max. operating pressure: MOP 5 bar
L1071 ..72;..78: .74 nominal diameter; DN 20

max. operating pressure: MOP 5 bar
L1078 7273 74 nominal diameter: DN 25

max. operating pressure: MOP 5 bar

LL1071;...73 nominal diameter: DN 32
max. operating pressure: MOP 5 bar
LL1071; .73 nominal diameter: DN 40
max. operating pressure; MOP 5 bar
LL1071;...73 nominal diameter: DN 50
max. operating pressure: MOP 5 bar
Type Variation Explanations
Ausfithrungsvariante Erlduterungen
LL1072; .74 with aluminium t-handie
LL1071; .73 with steel hand lever il

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen
Body material: brass CW617N (CuZn40Ph2)
Constancy of performance:
Pressure class: MOP5
Temperature class; -20°C ... +60°C
Flow rate: >11,3 m*h (DN 15) ... > 100,0 m¥%h (DN 50)Tightness (gas): < 20 cm¥h, passed
Resistance against high temperature, not tested
Mechanical strength:
- torsions-, bending strength: passed
- actuating torque: passed
Protection against overload of the actuating element:
bih'sngth of the manual actor: not tested

rability;

- durability: passed

- resistance to low temperature: passed

- salt spray resistance: not tested

- humidity resistance: not tested

Fire behavior: Class A1, no contribution to the fire
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Ze ' cat der Leistungsbestandigkeit

0085-CPR-CT0363

cer Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen Parlaments und des Rates vom 9. Marz 2011
(Bauproduktenverordnung - CPR), gilt dieses Zertifikat fiir das Bauprodukt

LL107...

Absperrarmatur

hergestelit durch

Zhejiang Double-lin Valves Co., Ltd.
'ardware Industry Garden Ganjiang, CN- Yuhuan, Zhejiang, China

und erzeugt in dem Herstellerwerk

Zhejiang Double-lin Valves Co., Ltd.
Hardware Industry Garden Ganjiang
CN- Yuhuan, Zhejiang, China

Dieses - ' bestatigt, dass alle Vorschriften tiber die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit und die
Leistungen, beschrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EU 305/2011 (Mirz 2011)
DIN EN 331 (August 2011)
entsprechend System 1
wwendet wurden und dass die Bauprodukte alle darin vorgeschriebenen Anforderungen erfiilien.
Dies ' qiit ab Ausstellungsdatum solange, wie sich die Festlegungen in der oben angefihrten harmonisierten

N larn und die Herstellbedingungen im Werk oder in der werkseigenen Produktionskontrolle sich nicht
wesentlich veréndert haben.

Die Erstausstellung des Zertifikats erfolgte am 04.10.2018
Das aktuelle Aktenzeichen lautet 18-0666-GBE

{ 7

= P L T ’ DVGW CERT GmbH
04.10.2 A-112 & 2 b e Tl Zertifizierungsstelle
Datum, & Leiter der Zertifizierungsstelie .
date, is< “ad of certification body Josef-Wirmer-Str, 1-3

53123 Bonn

DVGwW ¢ von der DAKKS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013 2
akkredi! Deutschen Bundesregierung benannte Stelle fir die (( D Akks Tel. +492289188-888
Zertifiz:: “Wkten im Rahmen der EG-Verordnung Nr. 305/2011 Ditsctie Fax +49 228 91 88- 993
DVGW vofitod by DAKKS accerding to DIN EN ISOEC g;gf;g;gggs‘é?ﬂe www.dvgw-cert.com
17065, . v lhe government of the Federal Republic of

info@dvgw-cert com
German, of construction products under EC Regulation No. gt




A-2/2 0085-CPR-CT0363
Gasart Bemerkung
_gas category remarks

Brenngase der 1., 2. und 3.

Gasfamilie

Typ Technische Daten Bemerkungen

type technical data remarks

LL1071; .72 ..73: .74 Nennweite: DN 15

LL1071; ..72; ..73; .74
LL1071;..72; ..73; .74

max. Betriebsdruck: MOP 5 bar
Nennweite: DN 20
max. Betriebsdruck: MOP 5 bar
Nennweite: DN 25
max. Betriebsdruck: MOP 5 bar

LL1071; .73 Nennweite: DN 32

max. Betriebsdruck: MOP 5 bar
LE1071; .73 Nennweite: DN 40

max. Betriebsdruck: MOP 5 bar
LL1071;...73 Nennweite: DN 50

max. Betriebsdruck: MOP 5 bar
Ausflihrungsvariante Erlduterungen
type variation explanations
LL1072; .74 mit Aluminium T-Griff
LL1071; .73 Handhebel aus Stah!
Verwendungshinweise / Bemerkungen
hints of utilization / remarks
Werkstoff Gehause: Messing CW617N (CuZn40Pb2)
Leistungsmerkmale:

Druckklasse: MOP5
Temperaturklasse: -20°C ... +60°C

Nennvolumenstrom: >11,3 m¥h (DN 15) ... > 100,0 m%h (DN 50), Anforderungen erfiillt
Dichtheit (Gas): < 20 cm¥h

Besténdigkeit bei hohen Temperaturen: Nicht geprift
Mechanische Festigkeit:

- Torsions-, Biegefestigkeit: Bestanden

- Betatigungsmoment: Bestanden

Schutz gegen Uberlastung der Betatigungseinrichtung:

- Festigkeit der Anschidge: Nicht gepriift

Dauertauglichkeit:

- Haltbarkeit: Bestanden

- Bestandigkeit bei niedrigen Temperaturen: Bestanden

- Salzspriihbesténdigkeit: bestanden

- Feuchtebestandigkeit: Nicht gepriift

Brandverhalten: Klasse A1, kein Beitrag zum Brand




